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Texto: Sérgio Rossi Filho

A prova de pré-impressio
constitui um documen-
to que permite antever o re-
sultado de um trabalho a ser
impresso. E a tnica referén-
cia visual que o impressor
dispde para acertar as cores,
o balango de gris e o equili-
brio cromético. Sem ela, a al-
ternativa que resta é o gosto
pessoal do impressor, visto
que, no Brasil, ainda ndo
existem normas que definam
0s pardmetros cromadticos
dos impressos.

O resultado impresso
poder4 ou ndo aproximar-se
da prova dependendo das '
varidveis envolvidas no processo de execugdo. As principais va-
ridveis compreendem: as caracteristicas fisico-quimicas do su-
porte, as caracteristicas reol6gicas e cromiticas das tintas e o
ganho-de-ponto.
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Ainfluéncia do suporte

O papel (ou outro suporte de impressdo) interfere acentuada-
mente nas cores impressas, principalmente devido as suas pro-
priedades de alvura, brancura e absor¢do. A alvura (reflexdo
predominante de luz azul) distorce as cores quentes (amarelo,
vermelho, laranja, etc.) e aumenta o contraste das cores frias
(azul, verde, etc.); a brancura corresponde a reflexdo balancea-
da dos comprimentos de onda em todas as regides do espectro
visivel; a absor¢do, quando excessiva, reduz a saturagao de cor
e 0 brilho das tintas impressas. Além disso, quando se imprime
os dois lados do papel, a opacidade deve ser considerada tendo
em vista que as cores impressas num dos lados podem afetar as
cores impressas no verso. Por isso, a prova deve ser executada
sobre um suporte que tenha as mesmas propriedades daquele
que serd utilizado na impress3o.

Ainfluéncia da tinta

As tintas de escala mais utilizadas no processo offset (Europa e
SWOP) apresentam caracteristicas cromdticas muito diferentes
entre si. Ambas sdo também empregadas nos sistemas de pro-
va, porém sem muito critério, ocasionando desvios impossiveis
de serem compensados na impressio. Dependendo da seqiién-
cia de impressdo, os valores de tack das tintas devem ser escalo-
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nados em ordem decrescen-
te, da primeira para a Gltima
cor impressa, a fim de garan-
tir a melhor aceitagio (trap-
ping) possivel. A carga total
de tinta nas éreas de sobre-
posi¢do de trés ou quatro co-
res deve ser limitada a um
maéximo de 320%, 280% ou
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260% (UCR, GCR), depen-
dendo do tipo de papel. O
balanco de gris deve ser pro-
gramado de tal modo que a
tinta ciano fique sempre cer-
ca de 20% acima do amare-
lo e do magenta, ao longo de
toda a curva de reproducio
: (minimas, meias-tintas e
sombras). Portanto, a prova deve ser executada a partir de fo-
tolitos corretamente compensados e adotando a mesma escala
de tintas e a mesma seqiiéncia de impresséo.
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0 ganho-de-ponto
O processo offset ¢ 0 mais complexo de todos os processos de
impressio, visto envolver intera¢des das tintas com a solugdo
de molhagem. A principal conseqtiéncia disso é a deformagio
dos pontos de reticula ocasionada pela redugéo do tack das tin-
tas. O emulsionamento excessivo de dgua em tinta também cau-
sa alteragbes na reologia das tintas, prejudicando a sua transfe-
réncia nos rolos do sistema de tintagem da impressora e a acei-
ta¢do de um filme de tinta sobre outro. Ao contrério, as provas
de pré-impressao nao envolvem essas varidveis ou, quando ocor-
rem, seu efeito é diferente daquele que acontece na impresséo.
Esses fendmenos exigem que os fotolitos sejam compensados
de acordo com as varidveis do processo de impressao.
Concluindo, pode-se afirmar que a prova é o tinico instru-
mento de que dispde o impressor para acertar o trabalho. Ain-
da que signifique aumento nos custos da pré-impressio, sua
falta limita o impressor a ter que adivinhar o gosto do cliente, a
menos que este se proponha a acompanhar o acerto do servigo
em maquina. Mesmo assim, quando o resultado pretendido nao
¢ alcangado, surgem desconfiancas a respeito da competéncia
profissional de ambas as partes. @
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