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Precisando de impressora
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Mesas para montagem de ﬂlmes_.'

Mesas para refoque de filmes.
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clichés flexogrdficos.
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&
Tintas

O processo offset € amplamente usado

*Sérgio Rossi Fﬂﬁ?

na impressao de jornais, revistas, livros,
impressos promocionais, formularios
continuos, impressos de seguranga,
embalagens rigidas e metalicas, rotulos etc.

Dando continuidade ao artigo
anterior “Conhecendo os pro-
cessos de impressdo grafica”,
no qual abordei o sistema offset,
nesta edicdo explicarei mais uma
vez essa tecnologia, enfocando as-
pectos referentes a tintas e papel.
0 processo offset permite impri-
mir suportes de natureza diver-
sa: papel, cartdo, folhas metali-
cas, tecidos e outros. Por ser um
processo essencialmente quimico,
os suportes celuldsicos (papel e
cartdo) devem reunir caracteris-
ticas especificas, tais como: con-
telido de umidade, pH, colagem
interna e superficial, estabilida-
de dimensional etc.

Devido & presenca da solucao de
molhagem e as caracteristicas de
pegajosidade (tack) das tintas
offset, os suportes celulésicos de-
vem ter colagem interna e superfi-
cial para conter a absorcdo de agua
(a celulose é muito higroscopica) e
conferir-lhes resisténcia superfici-
al. Papéis mal colados sofrem mui-
ta variacao dimensional causada por
absorcdo excessiva de solucdao de
molhagem e arrancamento de par-
ticulas e fibras da superficie gerado
pelo tack das tintas.

As tintas offset sdo pastosas, alta-
mente viscosas (200 a 2.000
poise), formuladas de acordo com
as caracteristicas do suporte, do
processo, do produto e dos requi-
sitos de uso final do produto im-
presso. Assim, devem ser resisten-
tes a solugdo de molhagem (sem
dissolver, sangrar ou emulsionar
excessivamente); devem ter tack
compativel com a resisténcia do
suporte ao arrancamento (pick);
devem ter viscosidade adaptada a
velocidade da impressora; devem
ser fortes, uma vez que o filme de
tinta impresso é muito delgado
(cerca de 2m) etc.

Conforme a composicdo do vefculo
e as caracteristicas do processo de
cura (secagem) as tintas offset
podem ser classificadas em:

OXIDATIVAS:

A base de 6leos secativos naturais
ou sintéticos.

Brilho: a base de 6leos secativos,
resinas e pequena por¢do de
hidrocarbonetos (solventes).

QUICKSET:
A base de resinas sollveis, 6leos
minerais, hidrocarbonetos e pe-
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impressora Maqforms, para
formuléarios continuo 3 cores +
unidade Flexografica, sistema
eletrénico de tensionamento e
alinhamento do papel, saida em
bobina ou sanfona, com os
cassetes de impressac nas alturas:
117,12, 13",8,5",8,0"e %"

Contato: Darcio / Fernando

(11) 4390-9797
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quena porcdo de 6leos secativos e
plastificantes.

Penetracdo: a base de resinas so-
liveis, 6leos minerais, solventes,
oleos secativos e semi-secativos e
vernizes.

RADIACAO:

A base de monomeros e pré-
polimeros, muito reativos e sofisti-
cados que sofrem polimerizacdo
cruzada (cross-linking) ativadas
por radiagdo ultravioleta (UV),
electron beam (EB), infravermelha
(IR), radiofreqiiéncia (RF), micro-
ondas e outras.

HEATSET:

A base de hidrocarbonetos, resinas
solluveis, vernizes de oleos
secativos e plastificantes.

TERMICA:

Sistema sofisticado, reativo, con-
tendo pouco ou nenhum solvente,
ativado por calor e catalisadores
especials.

Em qualquer caso, a secagem € um
dos fatores mais criticos do pro-
cesso offset e depende do equili-
brio exato de uma série de varia-
veis. Assim, o sucesso da impres-
sdao offset é funcdo do equilibrio
entre tinta-agua-suporte-maquina-
ambiente (temperatura e umidade
relativa).

0 processo offset € indireto, ou
seja, a imagem € primeiro trans-
ferida da chapa para a blanqueta e
depois para o suporte planografico:
as areas de grafismo e de contra-
grafismo encontram-se no mesmo
plano; sendo o Unico processo de
impressdo que envolve dgua (solu-
¢do de molhagem).

E indicado para impressdo de pro-
dutos de formatos variados, com
qualquer nimero de cores, com ex-
celente nivel de qualidade e custos

go lecnico

relativamente baixos comparado a
outros processos de impressao.
Oferece ao planejador graficy gran-
de liberdade de criagdo, com varios
recursos de paginagdo, permitindo
se imprimir uma ampla variedade de
suportes e cores especiais.
Pode-se imprimir a partir de
fotolitos positivos ou negativos de
diferentes lineaturas ou reticulas
especiais (jato de tinta, circulos
concéntricos, estocasticas etc.).
Requer maior atencdo do que outros
processos para manter a qualidade
uniforme durante a tiragem. As cha-
pas sdo relativamente baratas e de
confeccdo raplda

Pode-se imprimir suportes com lisura
inferior, embora a qualidade melhore
com papéis mais lisos (couché).

As provas podem ser feitas em pre-
los, na propria impressora, ou por
processos automaticos e eletréni-
cos (MatchPrint, Cromalin,
PressMatch e Rainbow).

Os tons suaves e sutis sao facilmen-
te reproduzidos. A seqliéncia de im-
pressao pode ser rapidamente alte-
rada para atender aos requisitos do
processo e do produto.

As correcdes devem ser feitas nos
fotolitos, exigindo a confeccdo de
novas chapas. O processo offset é
amplamente usado na impressao de
jornais, revistas, livros, impressos
promocionais, formularios continuos,
impressos de seguranca, embalagens
rigidas e metalicas, rétulos etc.

Os investimentos em equipamen-
tos sdo elevados e a mdo-de-obra
precisa ser altamente qualificada. m

Na proxima edicdo continuaremos a
falar sobre processos de impressao.

* Sérgio Rossi Filho,
presidente do ISEG.
sergiorossi@iseggrafica.com.br
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