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PROCESSO

ARRANCAMENTO

Arrancamento, arrepelamento e delaminacao sao problemas semelhantes,
que tém as mesmas causas, mas variam de intensidade na impressao

Por Sérgio Rossi Filho

correm por incompatibilidade entre o tack
da tinta e a resisténcia do papel, e refe-
rem-se ao desprendimento de particulas
ou fibras da superficie do papel por acdo
do tack da tinta, quando o filme de tinta é
dividido entre a blanqueta e o papel.

Arrancamento a seco [dry pick)

0 arrancamento a seco refere-se ao
desprendimento de fibras, aglomerados
de fibras, particulas de carga mineral ou
fragmentos da camada fracamente pre-
sas a estrutura do papel. Ocorre princi-
palmente com papéis ndo-revestidos e é
mais pronunciado do lado feltro.

As particulas arrancadas aderem a
blanqueta e, por serem higroscopicas,
sdo umedecidas e rejeitam tinta, pro-
duzindo um vazio nas areas de grafis-
mo. Na seqliéncia, sdo transferidas para
a chapa e, desta, para os sistemas de
tintagem e molhagem da impressora,
contaminando a tinta, alterando o pH
da solucdo de molhagem da mdquina
e provocando desgaste prematuro das
chapas, se forem abrasivas.

O arrancamento é mais evidente na
impressdo de chapados, particularmente
nas areas proximas da contrapinga da fo-
lha, visto que o papel tende a acompanhar
a blanqueta e forma um dngulo agudo no
ponto de separacéo, enfraquecendo as li-
gactes internas naquele ponto.

A resisténcia do papel ao “pick seco”
pode ser determinada pelo método das
ceras Dennison (TAPPI T459) ou pelo
teste de printabilidade IGT (TAPPI T499),
usando tintas de fack graduado. O teste
das ceras Dennison néo ¢ recomendado
para pap¢is revestidos contendo ligantes
termopldsticos.

Conheca a seguir as possiveis causas
de arrancamento, visivelmente perce-
bido nos impressos que apresentam tal
problema de impressdo:

Causa 1: Tinta de impressdo com fack
muito alto para o tipo de papel (ou ou-
tro tipo de suporte)

Solugo: E preciso reduzir o fack da tin-
ta com pasta antitack; Reduzir a velo-
cidade da maquina impressora (a agdo
do tack é funcio da velocidade) ou; au-
mentar a alimentagdo de tinta. Se ne-
cessario, “cortar” a forca da tinta com
um verniz branco transparente. Quanto
mais delgado o filme (camada) de tinta,
maior a forca necessaria para dividi-lo.

0 que significa “tack”?

E a principal bmpriedaée de uma tinta de

impesséo offset que governa a aceitagao de um
filme (camada) de tinta sobre outro; os valores
- de tack devem ser decrescentes da primeira para
a (ltima cor impressa, caso contrario, a tinta de
maior fack promove o arrancamento da tinta jé
impressa se esta apresentar menor valor de fack
quanto o maior valor de fack, melhor a definicéo
dos pontos de reticula impressos; entretanto, se o
tack da for excessivo, pode ocorrer arrancamento
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Fibra arrancada do papel

de ﬁéﬂiﬁﬂas dd:hépél-;é agdo do tacksobre 0 pa-
pel ¢ diretamente proporcional & viscosidade da

tinta de impresséo, 4 velocidade da impressora e

& drea coberto pela tinta,e inversamente propor-
cional ao cubo da espessura do filme de tinta.
Sao problemas que ocorrem quando a for-
ca de ligaco interna das fibras ou a forca de
ligagdo da camada ao papel-base ndo séo
suficientes para suportar a “puxada” da blan-
queta entintada (na impressora offset). Tanto a
falta de resisténcia do papel quanto o tack ex-
cessivo das tintas podem ser as causas.
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Arrancamento de particulas da camada couchg, mais
intenso na partes mais altas

Arrancamento a Gmido da camada do papel

Arrancamento de segmentos de vasos em papel ndo-
revestido

Arrancamento de segmentos de vasos de papel ou
cartao revestido (couchg)

Casca de coating

Causa 2: Pressdo de impressdo (pressiao
de contra ou; pressdo especifica entre
cilindros da mdquina impressora) mui-
to alta. Quanto maior a pressdo, maior
a area de contato e, portanto, maior a
aderéncia do papel na blanqueta.
Solucdo: Reduzir a pressdo de impres-
sdo; usar blanqueta compressivel de des-
prendimento rapido (quick releasing).

Causa 3: Resisténcia superficial do papel
muito baixa (papel mal colado).
Solucédo: Se possivel, imprimir no lado
tela do papel os motivos com maior
irea de chapado; substituir o papel;
consultar o fornecedor de papel; redu-
zir o tack das tintas com pasta antita-
ck; substituir a blanqueta por outra do
tipo compressivel de desprendimento
rapido (quick releasing).

Causa 4: Blanqueta pegajosa.

Solugdo: Substituir a blanqueta; utilizar
somente produtos recomendados para
limpar as blanquetas.

Causa 5: Velocidade da impressora muito
alta para o tipo de suporte.

Solugdo: Reduzir a velocidade da im-
pressora.

Arrancamento a amido (wet pick)

0 arrancamento a umido € resul-
tado da reducdo da resisténcia super-
ficial causada pelo umedecimento do
papel pela solucdo de molhagem trans-
ferida pela blanqueta. Acontece a par-
tir da segunda unidade de impressédo e
aumenta de intensidade nas unidades
subseqiientes devido ao umedecimento
sucessivo do papel.

Causa: Papel tem hoa resisténcia ao
arrancamento a seco, mas ¢ enfra-
quecido pelas sucessivas aplicacoes de
umidade. Nesse caso, o problema so se
manifesta a partir da segunda unidade
de impressédo.

Solucdo: Reduzir a alimentagdo da solu-
¢do de molhagem, tanto quanto possivel;
aumentar a concentragdo de alcool iso-
propilico, desde que o revestimento do
papel nao seja formulado com édlcool po-
livinilico (PVA); reduzir a pressdo de im-
pressdo; Substituir o papel.

Arrancamento de segmentos de
vasos (vessel segments)

Os vasos constituem o sistema tubu-
lar das células individuais de certas ar-
vores de madeira dura, principalmente o
eucalipto, muito utilizado para a produ-
¢do de fibras curtas.

Os vasos tém caracteristicas de ab-
sorcao diferentes das fibras e, quando
presentes em grande quantidade, pro-
duzem um resultado irregular na im-
presséo.

Os segmentos de vasos sdo particu-
las de formato trapezoidal caracteris-
tico que, quando arrancadas da folha
por acéo do fack das tinta s, fixam-se a
blanqueta ofsete, reproduzindo vazios
no impresso. Geralmente ocorrem com
grande incidéncia num pequeno volu-
me de papel, exigindo a imediata inter-
rupcdo do processo para a limpeza das
blanquetas.

Causa: Problema caracteristico do pa-
pel fabricado a partir de fibras de eu-
calipto e outras madeiras fontes de fi-
bras curtas (madeira dura).

Solugao: Ndo hé o que fazer, a ndo ser
limpar as blanquetas, remover cer-
ca de 500 a 700 folhas superiores da
pilha de alimentagdo da mdquina im-
pressora e reiniciar a impresséo.

Arrancamento de casca de
revestimento (coating hickey,
coating lump)

Defeito de impressdo caracterizado
por um caroco circundado por um halo
branco que, ao absorver umidade, tor-
na-se gradualmente vazio, causado por
uma particula descorada, brilhante,
dura e quebradica presente na superfi-
cie da camada couché do papel.

A ocorréncia de pintintas esta ge-
ralmente associada ao sistema de apli-
cacdo com lamina e secagem infra-
vermelha (IR). A tinta couché seca e
torna-se quebradica, desprendendo-se
da lamina aplicadora, fora da area de
aplicacéo, caindo na superficie do pa-
pel ou do papelcartdo. Visto que ndo
estdo firmemente presas a superficie
do suporte, sdo arrancadas pela tinta
de impressdo e se fixam as blanquetas,
cumulativamente.

Num primeiro momento, aceitam
a tinta e reproduzem um caroco cir-
cundado por um halo branco. Gradu-
almente, desagregam-se e absorvem
agua, produzindo um vazio.

Causa: Papel revestido (couché) com
sistema de aplicacdo a lamina e seca-
gem infravermelha.

Solugado: Nio hd o que fazer, a néo ser
limpar as blanquetas, remover cerca
de 500 folhas da pilha de alimentacdo
e retomar a impressédo; rejeitar a bobi-
na quando necessario; comunicar ao
fabricante do papel.
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Glossario de termos técnicos utilizados
nesta matéria

Lado feltro: Lado superior do papel formado sobre a tela da maqui-

7 b
na de fabricar papel; O lado preferido para imprimir, embora seja o : G R A P H O S

mais propenso ao arrancamento de particulas e fibras no momen- g )
to da impresséo. ! GLOSSARIO DE TERMOS TEC
EM COMUNICACAD GRAFICA

Contrapinga da folha: Borda traseira de uma folha de pa-
pel, ou outro suporte de impressao, oposta a borda de pinga
- Parte posterior ou traseira de uma folha de papel ou cha-
pa de impressdo.

Método das ceras Dennison: Método de avaliagio da resistén-
cia de um papel ao arrancamento a seco, que emprega uma sé-
rie de ceras de pegajosidade graduada; O equipamento de ana-
lise desta propriedade possui um conjunto de bastdes de cera
de pegajosidade graduada empregados para avaliar a resistén-
cia superficial de papéis ndo-revestidos.

Printabilidade: Ensaio de laboratério realizado para determi-
nar a direg¢do das fibras ou a resisténcia de um papel ao rasgo;
0 aparelho para este teste de printabilidade e resisténcia super- 0s termos técnicos aqui aprestados fazem parte do * Glossario de termos
ficial de papel e cartio é indicado para todos os tipos de pro- técnicos em cqmunfcagaugréﬁca , que possui ao todo 746 paginas; Autor:

: . K i = Sérgio Rossi Filho - Esse glossario pode ser adquirido por meio da Dabra Editora
cessos de impressdo e também aplicavel em testes de impres-
sdo e resisténcia 4 umido. \

Solugdo de molhagem: E aplicada por meio de um sistema ins-  para umedecer a chapa seria muito grande, prejudicando o pa-
talado na mdquina impressora offset, que consiste em fazer a  pel e a tinta; os produtos quimicos adicionados a dgua aumen-
molhagem das chapas e que poderia ser somente com agua, en-  tam a sua eficiéncia de umectagéo, proporcionando diversos be-
tretanto, sua eficiéncia seria baixa e a quantidade necessdria  neficios durante o processo de impressio. @
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