do PapeLna

Impressao

Minimizando Perdas
e Prejuizos

O papel é o principal insumo
utilizado na impressao, primeiro
porque representa grande
parcela do custo de producao e,
segundo, porque dele depende
uma série de caracteristicas que
definem a qualidade final do
produto impresso. Por estes
motivos, o papel é a variavel
mais controlada numa gréfica.
Um dos fatores mais relevantes
associado ao papel € o seu
aproveitamento, ou seja, 0 modo
como se faz a imposicao do tra-
balho na drea da folha. Este, por
sua vez, depende de duas consi-
deracoes: o formato do papel e os
requisitos do processo de
impressao e do produto impresso.

Formatos de Papel

Os formatos mais utilizados na
maioria dos pafses seguem o sis-
tema ISO, baseado em duas
séries: A e B; o formato A0
(1.189 x 841 mm) tem 1 m* de
drea; os demais formatos dessa
série sao submuiltiplos de A0, ou
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seja: Al (594 x 841 mm), A2
(420 x 594 mm), A3 (297 x 420
mm) e A4 (210 x 297 mm); o
formato AQ é geralmente empre-
gado na impressio de mapas e
posteres; Al e A2 para desenhos;
A3 para reprografia e A4 para
laudas, provas de paginas, malas
diretas, etc. No Brasil, os for-
matos mais comercializados, em
fun¢io das maquinas impresso-
ras e dos produtos impressos,
sdo os submiuiltiplos de 660 x
960 mm (BO - folha inteira), 480
x 660 mm (B1 - meia folha) e
330 x 480 mm (B2 - um quarto
de folha), ou 760 x 1120 mm
(folha inteira), 560 x 760 mm
(meia folha) e 380 x 560 mm
(um quarto de folha).

Para cada formato de produto
existe um formato de papel que
melhor atende ao requisito
economia. Entretanto, nem sem-
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pre os requisitos do processo e
do produto permitem o melhor
aproveitamento do papel.

Requisitos do
Processo de
Impressao

No processo offset plano (fo-
lhas), o papel deve ser alimenta-
do na impressora com o sentido
de fibras paralelo aos eixos dos
cilindros, para evitar problemas
de variacao de registro incon-
trolavel. Na impressdo de produ-
tos que contenham cadigo de
barras, por exemplo, as barras
devem estar orientadas perpen-
dicularmente aos eixos dos cilin-
dros da impressora, para mini-
mizar o ganho-de-ponto. Estas
condi¢oes podem limitar o me-
lhor aproveitamento do papel.
O tracado de montagem dos

;___-,-'.;‘Cair_tuchos para embalagem
devem resistir ao esmagamento
quando empilhados =



Outra providéncia que diminuiria alguns pro-
blemas de deformacio de papel seria a climatiza-
¢ao de armazéns de graficas, “porém, se a quanti-
dade de dgua contida no papel estiver com valores
extremos, esses problemas nio serio resolvidos”,
explicam os técnicos da Escola Senai. Marangoni
afirma desconhecer gréficas brasileiras que tenham
armazéns climatizados. Segundo ele, em paises eu-
ropeus e nos Estados Unidos, até pelas caracteristi-
cas climaticas, essa providéncia é mais comum,
mas no Brasil parece nio muito necessdria.

O diretor industrial da Aquarela observa que os
procedimentos para assegurar uma boa imprimibi-
lidade em rela¢do ao papel variam. “No meu dia-a-
dia, percebi que, estando a Aquarela em uma
regido de baixa temperatura e umidade elevada, o
ideal é manter o papel sempre embalado e s6 abrir
a embalagem no momento da impressao. Numa
certa ocasido, utilizamos um papel importado e
descobrimos que nao deviamos abrir a embalagem
e colocar o papel imediatamente em mdquina; era
necessario deixd-lo algumas horas na temperatura
ambiente, para conseguirmos o resultado deseja-
do”, disse ele.

Ainda com base na experiéncia do cotidiano,
Marangoni fala de alguns critérios seguidos no
caso de impressao frente e verso nio seqiiencial.
“Se um papel terd um lado impresso hoje e o verso
entrard em mdquina amanh3, o trabalho fica em
uma sala de condicionamento. E uma sala climati-
zada que assegura a estabilidade fisica do papel”,
explica o diretor da Aquarela. Ele prossegue: “Além
do controle de umidade, fazemos também algumas
andlises no recebimento do papel. Por amos-
tragem, fazemos alguns testes como arrancamento,
absor¢io, imprimibilidade. Sio testes basicos, sim-
ples, que ndo exigem grandes investimentos e que
dao sinal verde para o papel entrar em mdquina.
Sdo adaptagdes economicamente vidveis, que asse-
guram a produtividade e a qualidade e diminuem
perdas”, conclui.

I]u:as sobre armazenamento

| naTndUna grifica

® O local deve perm_itir um rodizio perfeito
do estoque: o primeiro que entra é o
primeiro que sai.

¢ Empilhar no méaximo trés paletes no

‘armazém, colocando protecio entre eles,
para que nao entrem em contato direto com
as embalagens, danificando o papel.

¢ Empilhar bobinas no sentido vertical, sobre
protecao de madeira ou paletes; com altura
maxima de 4 metros, para possibilitar seu
manuseio com empilhadeiras Clamp em
condicoes seguras.

® Todo papel deve ser armazenado sobre
palete, a uma distancia minima de 15 cm
do piso.

e Manter os paletes a uma distancia minima
de 60 cm das paredes, principalmente quan-
do estiverem proximos de janelas.

e Manter o empilhamento alinhado, basean-
do-se em faixas de sinalizacio marcadas
no piso.

Observagio: A distancia entre duas faixas deve
ser de aproximadamente 20 cm maior que a
largura das empilhadeiras.

Autores: Célio Robusti ¢ Paulo Dragoni, técnicos

 de ensino da Escola Senai de Artes Grdficas
Theobaldo de Nigris.
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cadernos de um livro ou revista
deve reservar margens e espagos
entre as paginas que serao refila-
dos ou frezados no processo de
acabamento, assim como incluir
marcas de corte, cruzes de re-
gistro, marcas de alceamento,
simbolos de identificacio, etc.,
que servirao para orientagao nas
demais etapas do processo grafi-
co. Dependendo da natureza do
trabalho, é recomendavel incluir
uma tira de controle de cores
que permita ao impressor me-
lhor dominio do processo.

Requisitos do Produto

Na impressao de livros e revistas
de lombada quadrada, sobretudo
as capas, a imposi¢do das pagi-
nas na folha deve ser feita de tal
modo que a orienta¢do das
fibras do papel fique paralela a
lombada do produto, para evitar
que se deformem quando ocorre
variacdo dimensional causada
por troca de umidade entre o
papel e o ar ambiente. No caso

de livros e revistas colados com
adesivos termossoldaveis (hot-
melt), a eficiéncia da colagem é
maior quando as fibras encon-
tram-se orientadas no sentido
paralelo a lombada.

Na impressao de rotulos, a
imposicao deve atender as carac-
teristicas da rotuladeira, visto
que costuma ocorrer encanoa-
mento do papel, podendo com-
prometer a operacgdo do equipa-
mento aplicador, se o encanoa-
mento ocorrer no sentido per-
pendicular aquele aceito pelo
equipamento.

Cartuchos para embalagem
devem resistir ao esmagamento
quando empilhados. A resistén-
cia da caixa é maior quando a
forga é aplicada no sentido per-
pendicular ao sentido de fibra do
cartdo. Portanto, o tracado de
montagem deve respeitar esta
condicao.

Produtos dobrados e sujeitos a
manuseio intensivo, tais como
mapas, carddpios, bulas, etc.
devem respeitar as propriedades

de resisténcia do papel ao rasgo
e a dobra. O papel tem maior
resisténcia ao rasgo no sentido
perpendicular as fibras, porém, a
resisténcia a dobra é maior no
sentido paralelo as fibras. Nesse
caso, é preciso considerar a va-
ridvel mais importante para cada
tipo de produto, uma vez que as
exigéncias de uso comparadas as
propriedades do papel podem
ser antagonicas.

Concluindo, é desejavel
aproveitar, da melhor forma pos-
sivel, o formato do papel, desde
que atendidas as caracteristicas
dos processos de impressdo e os
requisitos de uso do produto
impresso. &
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