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Vende

Impressora Magforms, para
formularios continuo 3 cores +
unidade Flexografica, sistema
eletrénico de tensionamento e
alinhamento do papel, saida em
bobina ou sanfona, com os
cassetes de impressao nas alturas:
147,125, 13°,8,5",8,0"e T

Contato: Darcio / Fernando

(11) 4391-9797

o ~ Méquinas Industriais

As IMPRESSORAS OFF-SET reproduzem
fielmente o que foi gravado na chapa.
As GRAVADORAS DE CHAPAS SKAY gravam
com fidelidade as imagens do seu
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; v Gruvudoras de chapas off-set

~ metal-halide diversos formatos.

- Mesas pam montagem de filmes.
Mesas para retoque de filmes.

~ Mdquinas para fabricagdo de
'cuchés flexogrdﬂcos ;

 INDUSTRIAL
'FOTOMECANICA
'PALMAR LTDA

http:/lwww.skaytec.com.br
e-mail: skay@newage.com.br
Fone: (47) 622-3611 Fax (47) 622-2896
Canoinhas - SC - BRASIL

Nao Perca clientes
TERCEIRIZE
A IMPBES&AII

ou ¢ agendamento prévio!

Atendimento ao cliente das 8:00 as 18:00

ARTES GRAFICAS

6854-2039 9"!27 1547
www.monnalisa.com.br

O processo
de offset
seco
(Waterless)

Rossi Filho

As principais vantagens do processo de impressao
sem agua compreendem menor ganho-de-ponto,
maior resolucao de impressao, maior brilho final,
consisténcia de cor durante toda a t:ragem,
secagem das tintas mais rapida entre outras.

ando continuidade aos artigos
D sobre processos de impressao,

nesta edicdo vamos abordar o
processo de Offset Seco.
A presenca de agua no processo offset
convencional € um mal necessério, vis-
to que a ela estd associada uma série
de inconvenientes que torna dificil man-
ter o processo sob controle. Se, por
um lado, a 4gua é necessaria para man-
ter as areas de contragrafismo da cha-
pa livres de tinta, por outro, sua pre-
senca é responsavel pelos problemas
mais complexos e mais dificeis de se
evitar. Entre a varidveis mais eviden-
tes, lembramos:
*Necessidade de manter o Ph e a
condutividade da solucdo de montagem
sob estrito controle, a fim de evitar pro-
blemas de velatura, ganho-de-ponto, se-
cagem das tintas, corrosdo do equipa-
mento, desgaste prematuro das chapas,
impressao lavada, entupimento de pon-
tos e outros;
*Ocorréncia de emulsionamento de
agua em tinta e os conseqiientes pro-
blemas de distribuicdo e transferéncia
da tinta, aceitagdo (trapping) das tin-
tas sobrepostas etc.;
»Contratempo para conseguir o acerto
do balango dgua-tinta em cada trabalho;
*Variagdo dimensional do papel causado
por absor¢do da solugéo de molhagem;
* Limitagdo no uso de lineatura de reticula
superior a 80 linhas/cm.
Estas dificuldades comecaram a ser su-
peradas (1970 — 3M) com o surgimento
de chapas especiais que dispensam o
uso da solugdo de molhagem. As chapas
waterless sdo constituidas de uma base

de aluminio (espessuras de 0.15 a 0.40
mm) recoberta nas areas de grafisiio
com uma camada de polimero fotossen-
sivel (receptiva a tinta) e nas dreas de
contragrafismo com uma camada de bor-
racha siliconada (naturalmente repelente
atinta).

As chapas waterless podem ser copiadas
nas mesmas prensas de contato usadas
para copiar chapas convencionais (a Uni-
ca recomendagdo € que o tempo de va-
cuo seja aumentado) e processadas ma-
nualmente ou utilizando processadoras
especialmente desenvolvidas. O polimero
das areas de grafismo é endurecido du-
rante a exposigdo, enquanto nas areas de
contragrafismo o polimero ndo-endureci-
do é dissolvido durante o processo de
revelacdo. Durante a transferéncia da tinta
dos rolos entintadores para a chapa, a
tinta € seletivamente depositada sobre a
camada de polimero e rejeitada pela ca-
madas de borracha siliconada.

A temperatura do sistema de impres-
sdo € o ponto critico de controle a ser
observado na impressdo sem agua. No
processo convencional, a dgua, além
de rejeitar a tinta das areas de
contragrafismo da chapa, ajuda a re-
duzir a temperatura da chapa e de todo
o sistema de entintamento. No proces-
so waterless, sua falta permite a ele-
vacdo da temperatura do sistema e,
conseqlientemente, leva a redugdo do
tack e da viscoelasticidade da tinta em
longas tiragens, bem como a proble-
mas de velatura, sobretudo, em ma-
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quinas rotativas de alta velocidade.

0O controle da temperatura € realizado
por equipamentos que fazem agua fria
circular pelo interior do cilindro da
chapa ou dos rolos distribuidores (bai-
larinos) do sistema de tintagem (os
rolos revestidos de cobre tém maior
eficiéncia de transferéncia de calor do
que os rolos de nailon ou e ebonite,
cuja condutividade térmica € cerca de
50% inferior ao cobre). A dgua de
resfriamento deve estar a uma tempe-
ratura 10°C abaixo da temperatura
ambiente, de modo a manter a tempe-
ratura da chapa no mesmo nivel da tem-
peratura ambiente (20°C a 30°C).
Abaixo dessa temperatura pode haver
condensagao de umidade nos rolos dis-
tribuidores, causando problemas de
transferéncia e distribuicdo de tinta na
rolaria. Uma alternativa ao sistema de
circulagdo de dqua fria é soprar ar frio
diretamente na superficie da chapa.

A temperatura da superficie da chapa ¢
controlada por sensores infravermelhos
que comandam uma superficie central
de controle. A medida em que a tempe-
ratura da superficie da chapa varia, a
vazéo da agua de resfriamento ou o flu-
xo de ar sobre as chapa também varia.
As tintas utilizadas na impressdo sem
agua sdo especialmente desenvolvidas
para esse fim. Suas propriedades
reolégicas (viscosidade e coesao in-
terna) sdo ajustadas de acordo com a
faixa de temperatura de aplica¢do: tin-
tas de baixa viscosidade trabalham me-
Ihor na faixa entre 20° e 30°C; tintas
de alta viscosidade trabalham melhor
na faixa entre 30°C e 40°C. abaixo des-
sas temperaturas as tintas tornam-se
muito rigidas e podem ocasionar pro-
blemas de marmorizagdo nos sélidos
(chapados) e arrancamento do papel.
Impressoras convencionais (planas ou
rotativas) podem ser adaptadas para
a impressdo sem agua. Basta fazer a
adaptacdo de um sistema de
resfriamento do sistema de tintagem
ou da chapa e ajustar a dureza dos
rolos entintadores e a sua regulagem
de pressdo. Os rolos entintadores de-
vem ter dureza entre 30° e 35° Shore A
e os rolos intermediarios entre 35° e
40° Shore A, de modo a compensar a
maior viscosidade das tintas.

0 acerto da pressdo dos rolos

o artigo '1ecn‘|co__ ;

artigo ‘1e‘cn|<::'o_

entintadores deve ser realizado con-
forme as instrucdes do manual de ope-
racao da impressora, exceto o Ultimo
(o rolo mais proximo da saida da uni-
dade de impressdo), o qual deve ser
acertado com pressdo muito leve (1 a
2 mm de faixa), a fim de auxiliar na
limpeza das areas de contragrafismo
da chapa. Outro cuidado € nao permi-
tir que os rolos entintadores se movi-
mentem lateralmente. Isso pode ocasi-
onar o desgaste prematuro das cha-
pas. Nas impressoras dotadas de me-
canismo antifantasma, o movimento la-
teral dos rolos entintadores deve ser
interrompido.

As principais vantagens do processo
de impressdo sem agua compreendem:
menor ganho-de-ponto; maior resolu-
¢do de impressdo; maior brilho final;
consisténcia de cor durante toda a ti-
ragem; secagem das tintas mais rapi-
da; possibilidade de utilizar filmes com
maior lineatura de reticula (acima de
200 linhas/cm) produzindo um eleva-
do impacto visual; acerto mais rapido;
menor desperdicio de papel e elimina-
¢do de praticamente todos os proble-
mas ocasionados por agdo da agua.
Entretanto, € importante considerar
também os pontos fracos associados
ao novo processo, a fim de permitir
uma avaliacdo consistente. As princi-
pais desvantagens estdo associadas ao
processo de resfriamento: a falta de
agua como agente arrefecedor pode
ocasionar a elevagdo da temperatura
do sistema de entintamento e reduzir a
estabilidade reolégica das tintas. A re-
dugdo da viscosidade das tintas causa
a sua adesdo ao silicone das areas de
contragrafismo da chapa, produzindo
velatura; viscosidade muito alta ou
muito baixa causa impressdo lavada ou
velatura; necessidade de investimento
para adaptacdo do sistema de
resfriamento. Além dessas, outra des-
vantagem ¢ a limitagdo de tiragem que
as chapas waterless suportam quando
imprimem papéis ndo-revestidos (cer-
cade 15 a 70 mil cpias), embora apre-
sentem boa durabilidade com papéis re-
vestidos (100 a 300 mil cépias). m

Sérgio Rossi Filho, presidente
do ISEG.
sergiorossi@iseggrafica.com.br
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