Quebra de bobinas

Uma das principais causas de desperdicio de papel e de perda de
produtividade na impressdo em magquinas rotativas sao as quebras de bobina.

As guebras podem ocorrer em qualquer ponto da impressora, desde a
alimentacéo (infeed) até a dobradeira, e podem ser causadas pelo papel, devido a
ajustes de maquina malfeitos ou por desbalanceamento do processo.

Dependendo da impressora, cada quebra consome cerca de 10 a 30
minutos para ser reparada, e gera um desperdicio de 200 a 800 cadernos, além
de mobilizar toda a equipe de maquina numa Unica operagao.

Apesar de nao existirem regras formais, € aceito um indice de duas
guebras a cada 100 bobinas, ou 2%. No Japéo, aceita-se uma quebra a cada mil
bobinas utilizadas. No Brasil, 0s nimeros variam de 2% a 12%.

As principais causas de quebras estdo associadas a formacédo do papel, ao
estado das bobinas e aos ajustes da impressora, como:

tensdo excessiva do papel na alimentacdo ou na dobradeira;
falta de tensao do papel na alimentagao ou na dobradeira;
perfil de umidade irregular ao longo da largura da bobina;
bobina ovalada, c6nica, telescépica, desalinhada ou estrelada;
bordas danificadas (cortes, picotes, rasgos);

rugas, furos, corte de cabelo, corte de calandra, estouro, furos;
emenda malfeita;

excesso de solucdo de molhagem alimentada;

temperatura do forno excessivamente alta;

condensacao de umidade nos cilindros resfriadores (chill rolls);
agua ou solvente nos vaos das blanquetas;

didmetros das blanquetas irregulares;

tensdo excessiva das agulhas da dobradeira;

e outros.
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Portanto, evitar que as quebras ocorram envolve a mobilizacdo de todos,
em todas as etapas do processo, ou seja:

transportar as bobinas em condi¢des apropriadas, para evitar danos;
manter as bobinas embaladas até o momento do uso, para evitar
corrugacoes;

utilizar empilhadeira de bracadeira com valvula de ajuste da pressdo do
clamp, para evitar ovalizagbes das bobinas;

acertar a tensdo no infeed e na dobradeira de modo a néo ultrapassar o
limite de resisténcia do papel;

ajustar as blanquetas com o mesmo didmetro em todas as unidades de
impressao;

alimentar o minimo de solucédo de molhagem;
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» enxugar os vaos apos a lavagem das blanquetas;

» acertar a temperatura do forno para o menor valor possivel, apenas o
suficiente para evaporar os solventes das tintas;

» acertar a temperatura dos chill rolls 10°C abaixo da temperatura ambiente.

A tabela abaixo resume as principais causas de quebras e de outros
problemas que afetam a printabilidade e o desempenho do papel durante a
impressao.

Aspectos de Printabilidad e Desempenho  Aspectos Econdmicos

Cugto de outroz matenaiz (tinta, blianqueta, solugao)

Sem Marca: Menhuma Influénois

Pouca infuéncis

técia influédnois

ik

huits influéncia

Transparencia de impresséo (showthrough)
Eficiéncia de produgio

Uniformidade da impressio

Densidade relstiva de impre

Infiuéncia da tinta

Afravessamento da tints (ztike through)
Influéncia da cor & do brilho (colour rendering)
Pé, fibras e depdsito de carga Clinting)
Edtabilidade dimensional (regisrg)

Cantrale de tensdo

Custoz extras (desperdicios ou gramatura alta)
Manussio dos cadernos impressos

Quebras

Framatura

] Digtribuico de custos

Teor de umidade
Formacdo da folha
Defeitos da folha (buracos, palitos)

Aspereza flisura

AbsorcEo de dlecs (pemmeabilidade)

Tonalidade (shade)

Alvura § brancura

Opacidade

Coeficdente de espalham ento de luz

Madulo de esiadicidads

Instahilidade higrosoipica

Resisténca superficial

Crefeitos de rebobinamento

Crefeitos de facas

Crefeitos de emenda

Ferfiztransversais

Deteitos do tubete

Defetos da embalagem (Ccola na lsteral)
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