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Offset é o processo comercial derivado da
litografia. A pedra é substituida por uma
chapa metalica, fina e flexivel, que é fixada
no cilindro da chapa da impressora.

isando levar informagdes técni-

cas aos leitores, a partir desta

edicdo estaremos abordando
0s varios tipos de processos de impres-
sdo, apresentando suas vantagens e eta-
pas. Comegaremos pelo processo Offset
(Litografia}, que é um dos mais comuns
e utilizados no mercado gréfico.
Dos principais processos de impres-
sdo, 0 processo offset € o mais recen-
te. £ uma derivacao altamente refinada
da litografia, inventada em 1799 por
um alemdo (Alloys Senefelder).
Litografia significa “escrever em pe-
dra" (lithos = pedra e graphei = es-
crever, em grego). Baseada no princi-
pio de que dqua € gordura ndo se mis-
turam, a imagem € desenhada com um
creion gorduroso especial na superfi-
cie de uma pedra calcdria porosa e
muito polida. Aplica-se sobre a pedra
uma solugdo aquosa, contendo goma-
arabica e acido, espalhada com uma
esponja. Esta solugdo é rejeitada pe-
las areas gordurosas de grafismo e
absorvida pelas areas umedecidas de
contragrafismo, depositando-se nas
areas engorduradas de grafismo.
Para imprimir, basta colocar uma folha
de papel sobre a pedra (a imagem de-
senhada é legivel) e pressiona-la para
transferir a tinta para o papel. Devida-
mente preparada, a pedra litogréfica
pode produzir centenas de impressos
de alta qualidade.

Hoje em dia, a pedra litografica € rari-
dade e muito dispendiosa, sendo usa-
da por um pequeno grupo de artistas
profissionais para impressao de edi-
goes limitadas de obras de arte.
Offset é o processo comercial derivado
da litografia. A pedra é substituida por
uma chapa metalica, fina e flexivel, que é
fixada no cilindro da chapa da impresso-
ra. As areas de grafismo e de contra-
grafismo situam-se num mesmo plano, o
que originou o termo planografia.
Devido & natureza delicada das cha-
pas, a impressao ndo é feita direta-
mente sobre o papel, mas, primeiro, a
imagem entintada é transferida da cha-
pa para uma superficie emborrachada,
chamada blanqueta (caucho, friza) e
desta, para o suporte. Essa forma in-
direta de impressdo € que originou o
seu atual nome: offset.

Matrizes Offset
A primeira etapa da confec¢do das cha-
pas offset consiste em montar os fil-
mes (fotolitos positivos ou negativos
reticulados), a trago ou a meio-tom,
sobre uma base de material transpa-
rente (astraldo). A montagem é colo-
cada em intimo contato com a camada
fotossensivel da chapa, numa prensa
de contato, e o conjunto € exposto a
luz de alta intensidade (luz actinica).
Apos a exposicdo, a chapa é revelada
quimicamente e tratada com solucgdc
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de goma-arabica (preparacdo), a fim
de tornar as areas de contragrafismo
receptivas a solucae de molhagem.
As chapas offset sdo disponiveis em
diversos tipos. A maioria é copiada por
processos fotomecanicos. As chapas
para tiragens curtas podem ser copia-
das por processos eletrostaticos. As
chapas presensibilizadas podem ter
base de papel, plastico ou metal e sdo
comercializadas prontas para uso. As
chapas "“wipe on” ou gravadas recebem
a camada fotossensivel no momento do
uso, aplicada pelo préprio usuario. As
chapas polimetalicas sdo, geralmente,
usadas em trabalhos de grande tiragem
(acima de 500.000 copias).

A razao pela qual o processo offset utili-
za uma blanqueta entre a chapa e o su-
porte é que a chapa é muito delicada e
sujeita a abrasdo e a superficie do papel
¢ abrasiva. Além de aumentar a vida da
chapa, a blanqueta, por ser compressivel
e acomodar-se as irreqularidades do
suporte, possibilita imprimir sobre su-
portes de acabamento inferior.

Impressao Offset

0 processo offset é o mais amplamen-
te empregado, representando cerca de
40% de todo o material impresso. Os
equipamentos podem ser configurados
para imprimir de uma a dez cores, para
tiragens curtas ou longas, com exce-
lente nivel de qualidade, abrangendo
um enorme leque de produtos, incluin-
do livros, revistas, cartazes, pésteres,
rotules, cartdes, catdlogos, embala-
gens, folhetos etc. Maquinas rotativas
tém sido crescentemente utilizadas
para impressdo de jornais e revistas,
As impressoras offset sdo fabricadas
em diferentes configuracdes e forma-
tos, variando desde um pequeno
duplicador de escritério até enormes
rotativas com cerca de um metro de
largura e até dez elementos impresso-
res, capazes de imprimir um caderno
de 32 paginas, frente e verso, numa
unica revolugdo, sendo que o caderno
pode sair da impressora semi-acaba-
do (dobrado, colado, grampeado,
serrilhado etc.}.

Todos os modelos de impressoras
offset, planas (alimentadas com folhas)
ou rotativas (alimentadas com bobi-
nasj, tém em comum para cada unida-
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de de impressdc: um sistema de
tintagem, um sistema de molhagem, um
cilindro porta-chapa, um cilindro por-
ta-blanqueta e um cilindro de
contrapressao (cuja fungao é pressio-
nar o suporte contra a blanqueta). Além
das unidades de impresséo, as impres-
soras sdo equipadas com dispositivos
de alimentagdo e saida do papel. Con-
forme o caso, podem também ser equi-
padas com forno rebobinadeira,
folhadeira, grampeadeira, coleiro,
serrilha e outros acessoérios.
A fungdo do sistema de molhagem é
depositar uma fina camada de solugéo
de molhagem nas areas de contragra-
fismo da chapa, de modo a evitar a
invasao de tinta naquelas areas. O sis-
tema de entingagem tem funcéo de dis-
tribuir a tinta até formar um filme del-
gado (cerda de 5 m) e deposita-lo so-
bre a chapa, de acordo com a deman-
da imposta pelo trabalho.
Em cada ciclo de impresséo, a chapa
entra em contato primeiro com os ro-
los molhadores; depois com os rolos
entintadores; em seguida, a imagem
entintada é transferida da chapa para
a blanqueta e desta para o suporte.
As maquinas planas geralmente impri-
mem um dos lados do suporte e, apds
a secagem das tintas, o sequndo lado
{embora existam maquinas reversiveis
que imprimem os dois lados numa Uni-
a “passada”). As folhas saem aber-
tas da impressora e sdo, posterior-
mente, processadas no setor de aca-
bamento (corte, dobra, colagem,
grampeacao, costura etc.). Algumas
operagbes de acabamento podem ser
executadas na prépria impressora
(envernizamento, numeracao, vinco,
serrilha etc.).
As maquinas rotativas podem apresen-
tar diferentes configuragdes, entre as
quais destacam-se os arranjos: em li-
nha (para impressao de um s6 lado);
blanqueta-blanqueta ou “perfect” (para
impressdo simultanea de ambos os la-
dos do papel) e CIC ou satélite
(commom impression cylinder) que
pode imprimir os dois lados do su-
porte quando alimentada com bobinas
de meia largura. =

Na proxima edicdo, continuaremos a
falar sobre “impressdo offset,
enfocando tintas e papel.

Miquinas !ndustrinls

As IMPRESSORAS OFF- SET reprnduzam
fielmente o que foi gravado na chapa.

As GRAVADORAS DE CHAPAS SKAY gravam
com fidelidade as Imaguns da seu :
FOTOLITO.

Gravadoras de chap_os o_t_l;set
metal-halide diversos formatos.
Mesas para montagem de ‘hlmes e
Mesas para retoque de filmes.
Mdquinas para fabricagéo de
clichés flexogrdficos.
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http:/fwww.skaytec.com.br
e-mail: skaé@newage .com.br
Fone: (47) 622-3611 Fax (4‘7 622-2896
Canoinhas - SC - BRA '

Com trés unidades e a
cortadeira, modelo V-10,
funcionando.

Tratar:
Rua General Osorio, 432

Centro - Pirassununga
Fones:

3561-4066
3561-2668

(0xx19)

Solugbes Gréficas

Vende

Impressora Magforms, para
formularios continuo 3 cores +
unidade Flexografica, sistema
eletrbnico de tensionamento e
alinhamento do papel, saida em
bobina ou sanfona, com os
cassetes de impresséo nas alturas:
117, 12°,137,85".8,0"e TK"

Contato: Darcio / Fernando

(11) 4390-9797

MAR/ABR/03 - F&C - 59




