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PROCESSO

DUPLAGEM

Trata-se de um problema de registro que pode ocorrer durante a transferéncia
da tinta da chapa para a blanqueta, ou entre duas unidades de impressao.

Por Sérgio Rossi Filho

ambe¢m conhecido como doubling, a du-
plagem se refere a impressio de um pon-
to mais fraco (ponto “fantasma”), que ¢
impresso fora de registro e varia de po-
sicdo em relacdo ao ponto real.

Quando a duplagem ocorre, o re-
sultado do impresso ¢ prejudicado de
forma incontrolavel, visto que o valor
tonal ¢ alterado, sobretudo nos meios-
tons, que se tornam mais densos, e os
pontos “alongados” (ndo deve ser con-
fundido com siur?.

Algumas vezes ocorre moiré nos
meios-tons. Nas escalas de controle, a
duplagem da origem a uma imagem em
forma de 8 no centro da estrela radial”.

Duplagem em maquinas planas
monocolores
E mais provavel ocorrer duplagem en-
tre a chapa e a blanqueta nas maqui-
nas monocolores. O problema acontece
porque nem toda a tinta da blanqueta
¢ transferida para o papel em cada ci-
clo de impressido, deixando sobre a sua
superficie uma imagem imprimivel. Se,
na proxima revolugdo, a nova imagem
transferida da chapa nio cair em regis-
tro perfeito sobre a imagem da blanque-
ta, ocorrera uma dupla imagem.

Se ndo houver variacdo de registro
subseqiiente entre a chapa e a blanque-
ta, a duplagem sera impressa até esgotar

a tinta da imagem “fantasma” sobre a
blanqueta. Por isso, a duplagem é um
problema intermitente que atinge cerca
de cinco a seis revolucoes até que um
novo ciclo de impressao se inicie.

Pode também ocorrer duplagem quan-
do o papel contata prematuramente a
blanqueta, antes do nip de impressdo”, resul-
tando uma transferéncia de tinta mais fra-
ca, ligeiramente fora de registro em rela-
¢do aos pontos originais. E mais provavel
que isso acontega com papéis muito rigi-
dos, de gramatura elevada, e cartoes.

Causa 1: Blanqueta ef/ou chapa insufi-
cientemente tensionada desliza ligeira-
mente sobre o cilindro.

Solugdo: Tensionar as chapas e blanque-
tas, usando um torquimetro®, conforme as
recomendagdes do manual de operacio
do equipamento.

Causa Z: Desgaste mecénico das engrena-
gens e das buchas dos cilindros.

Solugdo: Substituir todo o conjunto de pecas
desgastadas ou retifici-las, se possivel.

Causa 3: Papel com as bordas onduladas

ou retesadas contata prematuramente a

blanqueta.

Solugdes:

® Manter o papel embalado, com mate-
rial & prova de umidade, até o mo-
mento de entrar em mdquina, e entre
uma entrada e outra.

B [nstalar lAmpadas infravermelhas para
remover a umidade do papel na pilha
de entrada.

8 Acondicionar a sala de impressio (a
condicdo ideal é 25°C e 50% de umi-
dade relativa).

Causa 4: Papel muito rigido, sobretu-
do cartdo, contata prematuramente a
blanqueta.

Solugéo: Aumentar a pressdo da escova
ou o fluxo de ar que sustenta a folha.

Duplagem em magquinas planas
bicolores ou multicores

Ocorre duplagem entre duas unidades
de impressdo quando a tinta, impressa
numa unidade, ¢ transferida parcialmen-
te do papel para a blanqueta da unida-
de seguinte e reimpressa fora de registro
em relacdo ao ponto original.

Isto acontece quando a tinta ndo
esta plenamente assentada no papel.
Com tintas de concepcdo moderna, de
assentamento rapido (quickset®), este fe-
némeno raramente ocorre.

A duplagem pode ser causada por
contato prematuro do papel com a blan-
queta, sobretudo cartdo muito rigido,
devido a variacdo dimensional do pa-
pel ou ao desgaste mecénico de engre-
nagens, guias, pincas e sistema de trans-
porte do papel.

Causa 1: Blanqueta efou chapa insufi-
cientemente tensionada desliza ligeira-
mente sobre o cilindro.

Solugdo: Tensionar as chapas e as blan-
quetas, usando um torquimetro, con-
forme as recomendacées do manual de
operagdo do equipamento.
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Causa 2: Desgaste mecanico das engrena-
gens, buchas dos cilindros, curvas, car-
ros ou outros elementos do sistema de
transporte das folhas.

Solugdo: Substituir todo o conjunto de
pecas desgastadas ou retificd-las, se
possivel.

Causa 3: Papel com bordas onduladas
ou retesadas contata prematuramente
a blanqueta.

Solugdes:

B Manter o papel embalado, com mate-
rial a prova de umidade, até o mo-
mento de entrar em maquina, e entre
uma entrada e outra.

® [nstalar lampadas infravermelhas para
remover a umidade do papel na pilha
de entrada.

® Acondicionar a sala de impressdo (a
condigio ideal é 25°C e 50% de umi-
dade relativa).

Causa 4: Papel muito rigido, sobretudo car-
tdo, contata prematuramente a blanqueta.
Solugao: Aumentar a pressao da escova
ou o fluxo de ar que sustenta as folhas.

Causa 5: Variacao dimensional do papel

devido ao excesso de umidade absorvi-

da durante a impressdo das primeiras

cores, causando duplagem nas unida-

des seguintes.

Solugoes:

B Reduzir a alimentacdo da solugdo de
molhagem tanto quando possivel.

® Aumentar a concentragao de dlcool
isopropilico da sclugdo de molhagem.

& Reduzir o fack” das tintas com pasta
antitack.

8 Substituir o papel.

® (Consultar o fornecedor de papel.

Gausa B: Papel “escorrega” nas pingas ao
ser “puxado” pela blanqueta. Isto acon-
tece principalmente com papéis revesti-
dos, muito lisos e finos.

Duplagem no magenta

Solucdes:

® Substituir as almofadas das pingas se
estiverem desgastadas.

® Limpar as almofadas das pingas, com
uma escova metdlica, para remover
particulas de papel que “entopem” o
recartilhado e reduzem a “pegada”
das pincas.

® Aumentar a pressdo das pincas que
¢ diferente para papéis de espessu-
ra diferente. Se a pressdo ¢ acertada
para papel mais espesso, haverd des-
lizamento com papel mais fino se ndo
houver compensacéo.

B Reduzir o fack das tintas com pasta
antitack.

8 [Jsar blanqueta compressivel de des-
prendimento rapido (quick releasing).

® Aumentar a alimentacio da solucio
de molhagem.

Duplagem em magquinas
rotativas

Os pontos impressos numa unidade séo
transferidos para a blanqueta da unida-
de seguinte e reimpressos fora de regis-
tro em relaco aos pontos originais.

Nas maquinas blanqueta-blanque-
ta (perfecting), o papel tende a acom-
panhar ambas as blanquetas a0 mesmo
tempo, produzindo vibracdo da tira,
que pode contatar prematuramente a
blanqueta da unidade seguinte, cau-
sando a duplagem.

Desgaste mecanico, bobinas com as
bordas frouxas, papel corrugado, mo-
vimento lateral da tira e variacdo de
tensdo também constituem causas de
duplagem.

Causa 1: Blanqueta e/ou chapa insufi-
cientemente tensionada desliza ligeira-
mente sobre o cilindro.

Solucdo: Tensionar as chapas e as blan-
quetas, usando um torquimetro, confor-
me recomendacido do manual de opera-
¢ao do equipamento.

I idratante che da un bel ﬁul

Causa 2: Desgaste mecanico das engrena-
gens e das buchas dos cilindros.
Solugdo: Substituir todo o conjunto de
pecas desgastadas ou retifica-las, se
possivel.

Causa 3: Bobina com as bordas frouxas, de-

vido a absorcéo de umidade naquela area,

contata prematuramente a blanqueta.

Solugoes:

® Manter as bobinas embaladas, com
material impermedvel, até o momento
da emenda.

® Aumentar o percurso do papel, desde o
suporte de bobinas at¢ a primeira uni-
dade impressora, para que se estabilize.

® (Colar tiras de papel (“trinchas”) nos
rolos de passagem sob as areas frou-
xas da bobina.

® [nstalar lampadas infravermelhas, com
controle de intensidade, para remover a
umidade do papel antes que este alcan-
ce a primeira unidade de impresséo.

Gausa 4: Trepidacio da tira (vibracao) de-

vido a tendéncia do papel de acompa-

nhar as duas blanquetas, consecutiva-

mente, nas maquinas perfecting.

Solucoes:

B Aumentar a tensio da tira.

® Reduzir o fack da tinta de um dos la-
dos para reduzir a tendéncia do papel
de acompanhar a blanqueta daquele
lado e diminuir a vibracao.

B [nstalar rolos auxiliares para defletir o
papel e reduzir a vibragao.

® Aumentar a alimentacdo da solucdo
de molhagem num dos lados.

® Usar blanquetas compressiveis de des-
prendimento rapido (quick releasing).

8 Evitar chapados coincidentes nos dois
lados do papel ao planejar o “tragado”
do trabalho.

Causa 5: Variacdo de tensdo do papel
ocasionada por bobina ovalada ou ex-
céntrica.
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Duplagem vertical Duplagem horizontal

Solugdo: Rejeitar a bobina se a ovaliza-  Solugdes: Causa 9: Chapa solta ou rachada.
¢do ultrapassar 5 mm. ® Rejeitar a bobina. Solugoes:

® Verificar ¢ acertar o paralelismo de to- ~ ® Reduzir a pressdo dos rolos molha-
Causa 6: Tensdo do papel ¢ insuficiente dos os componentes do setor de ali- dores e entintadores sobre a chapa.
para garantir registro perfeito. mentagdo da impressora. 8 Regular os rolos pelo método da es-

8l

Solugdo: Aumentar tensio tanto quanto
possivel, exceto quando o papel ¢ mui-
to fino e pouco rigido e tende a cor-
rugacao.

Causa 7: Movimento lateral da tira oca-
sionado por uma bobina telescopica ou
cbnica ou por falta de paralelismo dos
elementos do infeed.

Causa 8: Papel abre em leque, causando

duplagem nas laterais da fita.

Solugdes:

® Reduzir a alimentac¢do de solugio de
molhagem tanto quanto possivel.

® [pstalar rodinha ou sopro de ar para
levantar o papel proximo do local da
duplagem.

Glossario de termos técnicos utilizados nesta matéria

Slur (Deslizamento): Defeito que ocorre
na impressdo offset, caracterizado pelo
alongamento dos pontos de meio-tom,
causado por arrastro dos rolos entita-
dores da impressora sobre a chapa, da
chapa sobre a blanqueta ou da blan-
queta sobre o papel; Conhecido tam-
bém como ponto corrido.

Estrela radial: Elemento de uma escala
de controle de impressdo, caracteriza-
do por apresentar um padrao circular,
constituido de raios claros e escuros
alternados, arranjados numa geome-
tria tal que os torne sensiveis as va-
ria¢des de ganho-de-ponto, de dupla-
gem e de ponto corrido, amplificando
cerca de 20 vezes o efeito real.

Nip de impressao (linha de contato): Fai-
xa formada no ponto de contato en-
tre os cilindros de blanqueta e de
contrapressdo de uma impressora
offset. Também, plano formado no
ponto de contato entre os cilindros
da chapa e da blanqueta da impres-
sora ou entre dois rolos do sistema
de molhagem ou entintagem.

Torguimetro: equipamento utilizado para
fixagdo das chapas e blanquetas offset
nos respectivos cilindros, tensionando-
as com uma for¢a conhecida; alguns
instrumentos sdo dotados de um dispo-
sitivo que desarma a catraca de aper-
to ao atingir um valor predeterminado,
evitando que as chapas e as blanquetas
fiqguem excessivamente tencionadas.

Quickset (tinta de assentamento rapido ou
secagem rapida): Trata-se da tinta off-
set cujo veiculo é composto por dois
liquidos parcialmente soluveis, como
um oleo de alta viscosidade e um sol-
vente; o solvente é rapidamente ab-
sorvido pelo suporte, deixando o 6leo
viscoso na superficie.

Tack: E a principal propriedade de uma
tinta de impessdo offset que governa a
aceitacdo de um filme (camada) de tin-
ta sobre outro; os valores de tack de-
vem ser decrescentes da primeira para
a ultima cor impressa, caso contrario, a
tinta de maior tack promove o arranca-
mento da tinta ja impressa se esta apre-
sentar menor valor de tack; quanto o
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maior valor de tack, melhor a definicio
dos pontos de reticula impressos; entre-
tanto, se o tack da for excessivo, pode
ocorrer arrancamento de particulas do
papel; a acéo do tack sobre o papel ¢
diretamente proporcional 4 viscosidade
da tinta de impressio, a velocidade da
impressora e a drea coberto pela tinta,e
inversamente proporcional ao cubo da
espessura do filme de tinta.

Sdo problemas que ocorrem quando
a forca de ligagdo interna das fibras ou
a forga de ligacdo da camada ao papel-
base ndo sdo suficientes para suportar
a “puxada” da blanqueta entintada (na
impressora offset). Tanto a falta de re-
sisténcia do papel quanto o tack exces-
sivo das tintas podem ser as causas. @



